MANUAL DE INSTRU COES 3.2.2 - PROGRAMAGAO DO VAPOR E FUNCIONAMENTO DA TURBINA DISPLAY DESCRICAO AJUSTE |DEFAULT
INV_YB1 _01 Pressione as teclas A , \/ e F1 para ter acesso a programagao, e as teclas Tempo para desligar a lampada quando o forno esta inativo. | 00 a 30 15

A e/ para ajustar o valor deseiado Se = 0 nao desliga a lampada minutos
MN189v6.3 CONTROLADOR DE FORNO para 2 Jado.

Idioma do controlador:

]

DISPLAY DESCRIGAO AJUSTE |DEFAULT 'F - 3' gz z ‘1) E}%Tgsgues- 00 a 02 00
]
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1 - CARACTERISTICAS GERAIS

- Alimentago: 85~250VCA (50 - 60 Hz). Tempo da saida de vapor acionada. Se o tempo for 00 a 20
L

- Consumo aproximado do aparelho: 7 VA. programado em 0, o vapor é acionado enquanto a tecla segundos 03

- Sensor de temperatura utilizado: Termopar tipo J. (Ndo acompanha o produto) estiver pressionada. - 'cl')ebrrs]lpgsl:: ;::gamgﬁ_guggigaaggggzao quando for 01 a 999 180
-Temperatura de medigéo e controle: Tipo J de 0°C a 760°C. .

AXi ica i selecionado modo turbina com revers&o. (kurb = 1) segundos
- Erro maximo de medigdo em 0,25% relativo ao SPAN do sensor.

Se =2 Espanhol

i
-

- Temperatura de operagao e armazenamento: entre -10°C e 60°C. Modo de funcionamento da salda da turbina:
_ Saidas: Forb Se = 0 Turbina sem reverséao Tempo da saida da turbina desligada. 012300
07 said 1& (SA@250V. - - Se = 1 Turbina com reversao . 00 ou 01 01 [ ;5 Obs: este parametro s6 é acessado quando for sequndos 15
saidas a relé (5A@ ca carga resistiva). Obs: Quando nao ¢ utilizada a reverséo o controlador liga a selecionado modo turbina com revers&o. (kurb = 1) 9
01 saida para Buzzer (12VCC — 20mA max.). saida S4.
- Entradas: Tempo de porta aberta para desligamento da saida de
01 Entradas para sensor de temperatura. _ = aquecimento . . 0a90 90
01 Entrada digital. 3.3 - PROGRAMAGCAO DO MODO DE TRABALHO DO CONTROLADOR - N2 {b|| obs: este parametro s ¢ acessado quando for segundos
01 Entrada para PTC do motor 325?:?3%”5?&2%?2 (F8 t=1), Quando modo elétrico,
- Vida til dos relés: 100.000 operagbes com carga ou 1.000.000. operagdes sem carga Pressione as teclas A e \/ durante 10 segundos para ter acesso a este nivel 9 :
- Grau de protegao: Frontal — IP41 termoplastico ABS. = . . s . Habilita o controle da turbina
Gabinete — IP10 termoplastico ABS V-0 UL94. de programagdo. Neste nivel o uso da senha de acesso é obrigatério. Utilize as Ba o taoina aomors Taeda 00201 0
- Torque méaximo dos parafusos: 0,8 Nm. teclas /\ e \/ para ajustar os valores desejados e a tecla PGM para alternar Se = 1, habilita parametro kurb (item 7)
2 - APRESENTAGAO entre os parametros e sair da programagao.
@ Display que indica a temperatura presente no sensor de temperatura ou os = =
parametros programaveis. DISPLAY DESCRIGAO AJUSTE |pEFAULT 3.4 - PROGRAMAGCAO E SELECAO DA RECEITA - N3
@ Disglay que indica o t’emlpo decorrido ou o valor dos 34.1— SELEQAO DA RECEITA
parametros programaveis. — K
o X X Selecgdo do modo de funcionamento:
Led indicador de receita selecionada. Se=0 Seleciona para modo elétrico 00201 0001 Pressione a tecla F1 para ter acesso a selegdo, as teclas /\ e \/ para ajustar
Led indicador d ida d ionad Se=1 Seleciona para modo a gas . . . .
€d indicador de saida do vapor acionada. os valores desejados e PGM para selecionar a receita desejada.
Led indicador de saida do aquecimento acionada. 2 '- '—' ,— e
- . . . — (= e, Tempo da saida de igni¢do acionada. X
Led indicador de saida da turbina acionada. l_' [] ' - Obs: este parametro s6 & acessado quando for selecionado sgguan;gs 0005 DISPLAY DESCRICAO AJUSTE |DEFAULT
Led indicador de temporizador ativado. modo a gas (FO i=1) TET) | Receita que sers selecionada 01820 o1
5 * & @] CL q .
PGM Tecla de acesso a programagao.
/\ Tecla Up: aumenta o valor programado PeM A F1 F2 Tempo de intervalo entre acionamentos da saida de ignigao. [ (. 40 ~ .
v Tecla Down: diminui o valor programado e aciona o Bl Obs: este parametro s6 ¢ acessado quando for selecionado [ (. =~ 0003 3.4.2 - PROGRAMACAO DOS PARAMETROS DA RECEITA.
vapor manual. modo a gas (FO 1=1) 9
F1 Tecla de acesso as receitas. Pressione a tecla F1 por 5 segundos para ter acesso a programagao das
F2 Tecla de acionamento do temporizador. Numero de tentafivas de ignigdo. . receitas. Utilize as teclas /\ e V' para ajustar os valores desejados e a tecla PGM
Obs: este parametro s6 é acessado quando for selecionado 01a05 0003
~ modo a gas (FO =1 3 i 3
3 - PROGRAMACAO gas ( ) para alternar entre os parémetros e sair da programagao.
A programagao é dividida em 3 niveis de seguranca: . . . o X
N1 - ProgramagZo dos parametros de processo. Histerese do controle de temperatura modo gas ou elétrico. |01 a 20°C 003 DISPLAY DESCRICAO AJUSTE | DEFAULT
N2 — Configuragé@o do modo de trabalho do controlador. E Ni d it J d 01220 o1
N3 — Programacéo e sele¢éo da receita. . . X N . rco umero da receita que sera programada. a
A . Fo1
3.1 - SENHA DE ACESSO PARA PROGRAMAGAO Bloqueio inferior do set point da temperatura de trabalho 0°CafFl 0
Para acessar a configuragio do modo de trabalho do controlador é obrigatério digitar a senha b o o Set- point da temperatura de trabalho da receita. fobarol| 180
de acesso. Bloqueio superior do set point da temperatura de trabalho. 760°C
Ao acessar a programagao o display indicara solicitando a senha de acesso. A senha Conforme
padr&o de fabrica é 1234. Se a senha estiver correta o display indicara @ Se pressionar Offset do sensor de temperatura. 15°C a Tempo programado da receita. Fie 01:00
. . ~ Utilize para corrigir pequenos desvios no valor da leitura de o 000°C
a tecla A pode-se alterar a senha, ou pressionando PGM pode-se prosseguir com a programagao. temperatura. +15°C — -
No caso de necessitar programar sem saber a senha é possivel utilizar a senha mestra 1700. \S’zﬂgrﬁg’;’ﬂﬁ;;gﬁgﬂ?ho infcio do ciclo.
_ A A . Escala de tempo do temporizador Se=1 Utiliza vapor no inicio do ciclo. ) 00 ou 01 00
3.2 - PROGRAMAGAO DOS PARAMETROS DE PROCESSO - N1 Se=0 Escala em minutos e segundos — até 99:59s 00202 0000 Ob,S: Se programado com vapor no Inicio do cido a
3.2.1 - SET-POINT DA TEMPERATURA E DO TEMPORIZADOR Se=1 Escala em minutos — até 9999m a saida do vapor liga 6 segundos apés o acionamento do
, . N . Se=2 Escala em horas — até 9999h temporizador.
Pressione a tecla PGM para ter acesso & programacéo e as teclas V' e /\para ajustar os
valores desejados. - A 0 A
) o Modo de contagem do temporizador 4 - RESTAURACAO DOS PADROES DE FABRICA
DISPLAY DESCRICAO AJUSTE |DEFAULT = || Se=0 Contagem decrescente do tempo. 00 ou 01 0000 ~ - .
G Se=1 Contagem crescente do tempo. Para restaurar os valores padrées de fabrica energizar o controlador com a

Set- point da temperatura de trabalho. FobaFol| 180 tecla F2 pressionada por 10 segundos o controlador indicara a seguinte tela

— ;Jrso‘;f: nf:;;; para o nivel 1 (parametros de processo) da solicitando a senha de acesso, se a senha digitada estiver correta sera exibida a

£ P | | Tempo programado do temporizador. Cor,}fa’éme 15:00 F- i Se=0 No utiliza senha no nivel 1. 000u01 | 0000 seguinte tela . Através da tecla /\ programar o valor do em1e
Se=1 Utiliza senha no nivel 1.

pressionar a tecla PGM por 3 segundos.




5 — MENSAGENS APRESENTADAS NO DISPLAY

Ao ser energizado, o controlador apresenta o modo de funcionamento que esta
selecionado:

DISPLAY DESCRICAO

7 —CONTROLE DA TURBINA
A turbina sempre funcionara enquanto o forno estiver controlando
temperatura, s6 podera ser desligada pelo operador quando feito o seguinte
procedimento:
Pressionar a tecla \,/ por 5 segundos, acessando o seguinte menu.
Utilize as teclas »\ e \/ para alterar o tempo, e a tecla PGM para confirmar

O controlador esta programado para trabalhar com controle
de temperatura no modo elétrico.

DISPLAY DESCRICAO AJUSTE |DEFAULT
01:00 a

t wr b l Tempo que a turbina ficara desligada 10:00 01:00
minutos

O controlador esta programado para trabalhar com controle
de temperatura no modo a gas

PortR RbEFER

Indicagéo de porta aberta.

Esta mensagem indica de que o tempo maximo de porta
aberta (90 segundos) foi atingido. A partir deste momento o
controlador desliga o aquecimento e aciona o alarme,
retornando ao estado normal quando a porta for fechada.

FEChR- R PorkR

O tempo para desligar a lampada (F i2) foi atingido e o forno
entrou no modo econémico.

O controlador podera indicar algumas mensagens indicando que ocorreu algum

defeito que impede o perfeito funcionamento do sistema.

DISPLAY DESCRIGAO

O controlador detectou que o sensor de chama apresenta

curto-circuito com o queimador. Verifique se o sensor de
chama esta encostando no queimador ou se existe algum
ponto da fiagdo do sensor em curto-circuito com a estrutura
do equipamento
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O controlador esgotou as tentativas de acendimento
programadas e ndo detectou a presengca de chama no
sensor de chama. Verifique a distancia entre o sensor de
chama e o queimador e se a chama estd presente no
sensor de chama.
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O controlador detectou falha no sensor de temperatura.
Verifique se o sensor estd devidamente conectado no
controlador e se o sensor ndo esta danificado.

L

O controlador detectou curto entre sensor de chama e o
queimador, ird funcionar por 10 segundos, apds isso o
controlador reinicia e faz um novo teste no sensor de
chama, se o problema persistir o controlador entra no modo
de falha.
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O controlador detectou que a temperatura do motor
ultrapassou 130°.

Foi detectado algum parametro de configuragao corrompido
e por seguranga todos os parametros de configuragéo foram
restaurados ao seu valor de fabrica. O usuario devera
pressionar a tecla F2 para retornar ao funcionamento e
deverd analisar uma possivel necessidade de
reprogramagao do produto.
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6 — FUNCIONAMENTO DO VAPOR:

Para acionar a saida do vapor pressione a tecla .

O icone da turbina ficara piscando enquanto a turbina estiver desligada e contando o
tempo turb, para cancelar pressione \/

8 —CONTROLE DE TEMPERATURA

8.1 — MODO ELETRICO:

O controlador inicia o controle de temperatura mantendo as saidas S3 e S6
acionadas até que a temperatura atinja o valor de SP-t. Neste momento as
saidas sdo desligadas e s6 voltardo a ligar quando a temperatura for inferior a
SP-t - FOS.

8.2 - MODO A GAS:

O controle de temperatura inicia com o ciclo de acendimento automatico caso
a temperatura esteja abaixo do SP-t. As saidas S3 e S6 (valvulas do gas) ligam e
a saida S1 (ignigdo) ficara ciclando, conforme os tempos de FO2 e FO3. O
controlador repetira esse ciclo pela quantidade de ciclos programada em “F04”. Se
for detectado chama no sensor de chama o controlador interrompe o ciclo de
acendimento e permanece com S3 e S6 acionadas enquanto a temperatura for
inferior a SP-t. Se o controlador ndo detectar chama ap6s o ciclo de acendimento
automatico as saidas S1, S3 e S6 serdo desligadas e sera apresentado falha de
acendimento no display.

9 - LIGAGOES ELETRICAS
9.1 - SISTEMA ELETRICO
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BEEP 12 Vcc (Max. 20mA)

S1-SEM FUNGAO

S2 - VAPOR

$3 — AQUECIMENTO 1

S4 — MOTOR HORARIO |

S5 — MOTOR ANTI-HORARIO
S6 — AQUECIMENTO 2

TERMOPAR PTC S7 — LAMPADA
TIPO J MOTOR
E1 - PORTA
CHAMA PORTA
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9.2 - SISTEMA A GAS BEEP 12 Vcc (Méax. 20mA)

I I I I I E; : ggﬁ-srgR DE CHAMA
AEEEEE)|
S2 - VAPOR

$3 - VALVULA DO GAS 1
$4 - MOTOR HORARIO |
S5 — MOTOR ANTI-HORARIO
$6 — VALVULA DO GAS 2

S7 — LAMPADA
PORTA

AV

TERMOPAR PTC
TIPO J MOTOR
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10 — DIMENSOES

« 67,5mm >

NS
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Recortes
em painel

!
r

9mm

&3

—

’4 25mm

INFORMAGOES IMPORTANTES:

- O sensor de chama deve ficar a uma distancia aproximada de 5mm do queimador e, no minimo,
50mm distante do eletrodo de ignigdo.

- Os fios utilizados na saida do transformador de ignicdo devem possuir isolagéo elétrica superior
a tensdo de saida do mesmo e estejam conduzidos separadamente de qualquer outro fio.

- A distancia entre o eletrodo de ignigdo e o queimador deve ser entre 4mm e 5mm.

- A frequéncia de saida do transformador de ignicdo deve ser o menor possivel. O usual é utilizar
entre 8Hz e 16Hz.

- E importante que o transformador de igni¢do fique posicionado o mais longe possivel de
qualquer equipamento eletrénico e o mais préximo possivel do queimador.

O CONTROLADOR NAO DEVE SER UTILIZADO COMO DISPOSITIVO DE SEGURANGCA

O FABRICANTE RESERVA-SE O DIREITO DE ALTERAR QUALQUER ESPECIFICAGAO SEM AVISO PREVIO

Inova Sistemas Eletronicos Ltda.

www.inova.ind.br - Caxias do Sul — RS el OU

IRIOUN

90:1400

CERTIFIED
COMPANY

Fone: +55 (54) 3535.8000

A Inova realiza o descarte ecologicamente correto dos seus produtos eletronicos. Os mesmos podem ser
devolvidos a nossa empresa ou entregues aos distribuidores e representantes comerciais da sua regido. Em
caso de duvidas entrar em contato pelo fone (54)3535-8063.



